Ze wzgledu na temperature odksztatcenia przerébke termomechaniczng (cieplno-
mechaniczng, cieplno-plastyczng) mozemy podzieli¢ nastepujaco:

* Wysokotemperaturowa przerobka termomechaniczna
* Niskotemperaturowa przerébka termomechaniczna
 Kombinowana przerobka termomechaniczna

e Wielostopniowa przerébka termomechaniczna

* Przerébka termomechaniczna w zakresie dwufazowym (austenit-
ferryt)

* Przerébka termomechaniczna w zakresie ferrytycznym (na ciepto)



Przyktady niskotemperaturowej obrobki cieplno-plastycznej stopdw metali niezelaznych

pole A - a) nagrzewanie, b) wygrzewanie, c) odksztatcenie na gorgco;

pole B — niskotemperaturowa obrébka cieplnoplastyczna: 1 — wygrzewanie do przesycania, 2
— odksztatcenie w temperaturze otoczenia, 3 — odksztatcenie w temperaturze podwyzszonej, 4
— starzenie naturalne, 5 — starzenie sztuczne jedno- lub dwustopniowe, 6 — zakres
temperatury ujednorodnienia stopu, 7 — zakres temperatury plastycznosci stopu.



Przyktady wysokotemperaturowej obrébki cieplno-plastycznej stopdw metali niezelaznych

c) Tg

1 - wygrzewanie do przesycania, 2 - wysokotemperaturowe odksztatcenie, 3 -
chtodzenie do temperatury odksztatcenia, 4 - szybkie chtodzenie, 5 - powtdrne szybkie
nagrzewanie do przesycenia, 6 - starzenie naturalne, 7 - starzenie wymuszone, 8 -
zakres temperatury ujednorodnienia, 9 - zakres temperatury plastycznosci stopu .



Przyktady przerébki termomechanicznej stali
a) b) c) d)
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Przyktady procesdw przerdbki cieplno-plastycznej: walcowanie standardowe — a); kontrolowane walcowanie stali C-
Mn —b); kontrolowane walcowanie stali z mikrododatkiem Nb — c), d); proces ,, Sumitomo” produkcji wyrobdéw o
podwyzszonej ciggliwosci — e); kontrolowane walcowanie Nippon Steel — f)



